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das Problem:
Wie immer, zu kleine Stlickzahl
und ein zu kompliziertes Teil.
(- die L6sung:
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g_has_just_arrived

the_future_of_moldin

In ein Uberbreites Handymold
wird das Teil mit drei Schiebern
eingeformt. Aufgrund der Funk-
tionsanforderungen wurde trotz
der geringen Stickzahl von 1'000
Stick/jahr ein vollgehartetes
Werkzeug empfohlen.

der Zeitbedarf:

Ab fertiger Konstruktion sechs
Wochen inklusive Hartereidurch-
lauf.

die Kosten:

Grundsatzlich war ein Werkzeug
fir nur 1'000 Teile nicht zu
empfehlen. Es gab jedoch keine
andere Lésung als eine Form zu
bauen, wenn man zu Teilen kom-
men wollte. Handymold war noch
die beste aller Lésungen.

mehr: handymold.com/downloads-berichte.php

Eckdaten

dieser Anwendung:
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* Bereich: Maschinenindustrie
Teileart: Funktionsteil
time to samples: sechs Wochen
Jahresbedarf: 1'000 Stuck
Handymold: HM-011/600
Stickgewicht: 32g
Material: PA 66, nature
Zykluszeit: 25 s
Entstehungsjahr: 1992
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