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Eckdaten  
dieser Anwendung: 
 
Bereich: Konsum 
Teileart: Funktionsteil 
time to samples: drei Wochen 
Jahresbedarf: 80‘000 Stück 
Handymold: HM-007/100 
Stückgewicht: 12g 
Material: ABS, dunkelblau 
Zykluszeit: 17 s 
Entstehungsjahr: 2001 
 
 

das Problem: 
An einer bestehenden Kaffeema-
schine war der Verschluss an der 
Türe zur Brüheinheit nicht servi-
cefreundlich und sollte daher so 
schnell wie möglich geändert 
werden. Diese Kosten waren un-
vorhergesehen und  somit auch 
nicht budgetiert worden. Sie 
mussten deshalb so gering wie 
möglich ausfallen.  
 

die Lösung: 
Konventioneller, selbstabfallen-
der Bandanschnitt, vier Schieber, 
Kühlung optimal, schliessseitiger 
Einschub wurde entsprechend 
dick gewählt. Das Handy Mold 
Einschubpaket ist voll produk-
tionstauglich, durchgehärtet und 
mit zwei Kavitäten versehen. 
 

der Zeitbedarf: 
Ab fertiger Konstruktion drei 
Wochen inklusive Härtereidurch-
lauf über das Wochenende. 
 

die Kosten: 
Im Wettbewerb zu Vollwerk-
zeugen in vergleichbarem Quali-
tätsstandard konnte ein Kosten-
vorteil von fünfzehn Prozent er-
zielt werden. 

mehr: handymold.com/downloads-berichte.php 


